Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Zagospodarowanie placu przy Urzedzie Gminy Dobra

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

SST - 04

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV 452-3

PRZYGOTOWANIE I MONTAZ ZBROJENIA



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Zagospodarowanie placu przy Urzedzie Gminy Dobra

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Okreslenia podstawowe

1.4. Zakres robot objetych SST

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

3. SPRZET
3.1 Wymagania og6lne
3.2 Sprzet do wykonywania robot

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania og6lne
4.2 Transport materiatdéw

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

5.2 Organizacja robot

5.3 Przygotowanie zbrojenia
5.4 Montaz zbrojenia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakos$ci robot
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogoblne zasady odbioru robot

8.2 Odbiodr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
8.3 Wymagania przy odbiorze

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Zagospodarowanie placu przy Urzedzie Gminy Dobra

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

452-3 PRZYGOTOWANIE I MONTAZ ZBROJENIA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na
mokro w zadaniu: :,,Zagospodarowanie placu przy Urzedzie Gminy Dobra”

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia
zamdwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach matych prostych robot 1 konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3a zgodne z odpowiednimi normami PN 1 przepisami
Prawa budowlanego.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym zZebrowane o $rednicy do 40mm
Zbrojenie nie sprezajagce — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce
I majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrolg jakos$ci robot 1 materiatow.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
Z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i1 skladowania podano
W ,,Wymaganiach og6lnych”.

2.2 Materialy potrzebne do wykonania robot

Stal zbrojeniowa
Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 (St0S),
Przygotowaniem i montazem zbrojenia prgtami okraglymi zebrowanymi ze stali A-IIIN(RB
500W).
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wilasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:
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Wilasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wylacznie z betonu.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i1 montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien speinia¢ wymagania obowigzujagce w budownictwie ogolnym. W
szczegbdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje 1 instrukcje obslugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zg¢batych 1 pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczeg6lnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszklone.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”.

4.2 Transport materialow
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP 1 ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”

5.2 Przygotowanie zbrojenia:
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢é wymaganiom normy
PN91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
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Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu 1 blota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thiszcze.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rOwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.3 Montaz zbrojenia

Wymagania ogolne
Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny
beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej 1 oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stone;j
wody.
Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy laczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej, przy
zachowaniu n/w warunkow:

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretdéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu,

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego,

- dla zachowania wilasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkfadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci
roéwnej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub laczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1lmm, uzywa si¢ do
faczenia pretdow o S$rednicy do 12mm, przy S$rednicach wigkszych nalezy stosowac drut
0 $rednicy 1,5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”
Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci
Z dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.
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6.2 Badania w czasie wykonywania robét
Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzuja nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia
gldwnego nie powinno przekraczaé 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogoblnej ich liczby na tym precie,

- roznica w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5
cm,

- rdznica w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢
teoretyczng (kg) zmontowanego zbrojenia, tj. laczng dtugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na
zaklady przy laczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ,,Wymaganiach og6lnych”.

8.2 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robodt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu

robot zgodnie z dokumentacjg projektowa 1 ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
Zakres robot
Zakres robdt zanikajagcych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos¢ z dokumentacja
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
W dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowanie elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretdw w poszczegdlnych

przekrojach,
- rozstawu strzemion,
- prawidlowosci wykonania hakow, zlacz 1 dlugosci zakotwien pretow,
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zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymagania ogolne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong przygotowania i montazu zbrojenia,
ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materialu, narzedzi i sprzetu,

0Czyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,
faczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, préb i1 sprawdzen,
oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia 1 usunigcia ich poza teren robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
Instrukcja zabezpieczenia przed korozja, konstrukcji,



